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Hart und schon

Glasartiger Topcoat macht PVD-Beschichtungen

widerstandsfahiger, bestandiger und dekorativ

In vielen Branchen wird heute die PVD-Behandlung eingesetzt, um

eine dekorative Aufwertung zu erreichen, aber auch zum Schutz.

Die Eigenschaften der beiden ja nach Zielzsetzung angewandten

Verfahren - dekoratives und hartes PVD - sind sehr unterschiedlich.

In der Oberflichentechnik sind heute die
Verfahren der Physical Vapor Deposition,
kurz PVD nicht mehr wegzudenken. Sie
finden in vielen Bereichen der Industrie An-
wendung. Unterscheiden muss man dabei
verschiedene Verfahren zur Herstellung
von PVD-Schichten — wie Sputtern oder
Verdampfen — aber auch zwei Hauptan-
wendungen, ndmlich dekorative PVD und
harte PVD — #hnlich wie beim Eloxieren,
wo es eine Hartanodisierung sowie eine de-
korative Anodisierung gibt. Dabei sind die
Eigenschaften dieser beiden verschiedenen
Oberfldchenbehandlungen sehr unter-
schiedlich, auch wenn sie den Namen PVD
teilen: Die harte PVD, wie sie durch ihren

Namen beschrieben wird, bringt hauptsich-
lich hohe mechanische Eigenschaften (wie
Abrieb- oder Kratzfestigkeit) mit sich, wih-
rend die dekorative PVD eine viel schwé-
chere Schicht ist, aber mit High-End-Optik,
die in mehreren Farben erhéltlich ist.

In vielen Branchen wird heute die
PVD-Behandlung eingesetzt, um eine deko-
rative Aufwertung zu erreichen, so zum Bei-
spiel im Automobilbereich, in der Luft- und
Raumfahrt oder in der (Innen-)Architektur.
Denn hier geht es um attraktive Farben,
Verbesserung von Haptik und Optik — egal,
ob im Innenbereich des Autos, im Haushalts-
bereich oder bei Elektrokleingeréten ange-
wendet. Dennoch hat dieses Verfahren auch
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Zwei mit einer Klappe: Das PVD-Verfahren

in Kombination mit der EPG-Beschichtung
liefert sowohl! die gewtinschte Farbgebung
als auch Schutz und Funktionalitat.

zahlreiche Nachteile, die sich insbesondere
bei dauerhafter Anwendung der beschich-
teten Bauteile zeigen: so sind die dekora-
tiven PVD-Oberflachen sehr empfindlich
gegeniiber Fingerabdriicken und Kratzern
und nicht besténdig gegen Abrieb oder che-
mische Einfliisse. Wenn man beispielsweise
ein Bauteil oder Kiichengerit stindig mit
der Hand angreift, kann es sein, dass die
PVD-Oberfldche schon nach kurzer Zeit
Kratzer bekommt oder durch chemische
Einfliisse sich das Aussehen verdndert.

Schutz fur dekorative Schichten

Genau fiir dieses Problem hat die EPG AG
einen Topcoat entwickelt, der die PVD-
Schicht schiitzen und funktional deutlich
verbessern kann. Auf Basis der Sol-Gel-Be-
schichtungstechnologie wurde eine glasar-
tige transparente Beschichtung entwickelt,
die die PVD-Schicht hauchdiinn bedeckt und
dadurch keine optischen Verdnderungen des
metallischen Aussehens erzeugt.

In verschiedenen Test-Verfahren wird die
Bestindigkeit der EPG-Beschichtung regel-
miBig gepriift und die Ergebnisse kénnen
sich sehen lassen: Im Korrosionsschutztest
widersteht der EPG-Topcoat auf der PVD-Be-
schichtung einem 1.000 Stunden dauernden
Salz-Spriih-Test, und auch im CASS-Test
tibersteht der Topcoat bis zu 96h — deutlich
linger als viele andere Beschichtungen bei
diesem Test aushalten. Auch die mechani-
schen Tests zeigen gute Ergebnisse im Hér-
tebereich, und im Crockmeter-Test hélt der
Topcoat bis zu 10.000 Scheuer-Einheiten aus.
Die Farbbestindigkeit und Optik wird u.a. mit
dem Kalahari-Test gepriift — auch hier zeigt
der Topcoat bis zu 2.000 Stunden Haltbarkeit.
Ebenfalls gute Eigenschaften kénnen beim
Kalkschutz und der Reinigung beobachtet
werden. Kalk l4sst sich auf der glasartigen
Oberfliche ebenso einfach entfernen wie
Fingerabdriicke, die sich leicht wegwischen
lassen. Insgesamt wird die Haltbarkeit und
Funktionalitdt der Beschichtung deutlich
erhoht, Kratzer, Abrieb oder Handschweill
sind kein Problem mehr.

Gerade in zahlreichen Anwendungsge-
bieten wie im Interieur-Bereich von Autos
oder Flugzeugen geht es haufig um Oberfla-
chen, die immer wieder mit der Hand ange-
fasst werden oder verschmutzen und daher
auch eine gewisse Widerstandsfahigkeit
haben miissen. Der EPG-Topcoat bietet hier




Die EPG-Beschichtungen werden robotergestiitzt aufgespriiht. Der automatisierte Applikations-

sprozess ermdglicht die Beschichtung hoher Stlickzahlen, wobei auch komplexe Geometrien und

haufiger Farbwechsel kein Problem darstellen.

fiir PVD-Beschichtungen einen zusétzlichen
Schutz, um die Beschichtung dauerhaft in
ihrer Brillanz zu erhalten.

Glanz und Schutz in einer Schicht

Aber grundsitzlich ist es auch moglich,
die PVD-Schicht mit einer Sol-Gel-Be-
schichtung komplett zu ersetzen. Das fiir
Edelstahl erprobte Nanoseal von EPG oder
das fiir Aluminium benutzte Saphiral kann
in einer einzigen Schicht auf das Substrat
aufgebracht werden —mit den gleichen guten
Eigenschaften wie der Topcoat. Dadurch
entstehen flir den Kunden weitere Vorteile.
Denn das PVD-Verfahren ist durch den
notwendigen Einsatz komplexer Maschinen
sehr aufwendig, kostenintensiv und vor allen
Dingen zeitintensiv und bewirkt oftmals
jeweils kleinere Farbunterschiede bei auf-
einanderfolgenden Batches. Die EPG-Be-
schichtungen werden dagegen in einem
automatisierten Sprithprozess appliziert,
der im industriellen MafBstab eine grofe
Stiickzahl ermdglicht und auch fiir komplexe

Geometrien und hdufigen Farbwechsel
kein Problem darstellt. Der anschlieBende
Aushiértungsprozess im Ofen ist einfach in
der Handhabung und wesentlich verktirzt.
Das Beschichtungssystem kann transparent
sein oder farblich so akzentuiert mit einem
hohen Glanzgrad, dass es mit der optischen
Anmutung von farbigen PVD-Schichten
vergleichbar ist und gleichzeitig eine hohe
Performance aufweist, die sonst nur mittels
eines Decklacks erreichbar wire.

In der Praxis arbeitet die EPG AG sehr
eng mit ihren Kunden zusammen, die je nach
Branche unterschiedliche Bediirfnisse fiir die
Funktionalitit der Oberflichenbeschichtung
haben. Die Spezialitit der EPG ist dabei die
individuelle und interdisziplindre Beratung
in den Bereichen der chemischen Nanotech-
nologie und der Produktionstechnik. Der
Kunde entscheidet, welche Eigenschaften
die Beschichtung haben soll, welche Farben
oder Farbnuancen abgebildet werden sollen
und welches Maf3 an Robustheit gewtinscht
wird. Die EPG ist von der Forschung und
Entwicklung eines neuen Lacks, {iber die
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Nanoseal kann auch in einer einzigen Schicht

auf das Substrat aufgebracht werden - bei
gleich guten Eigenschaften wie der Topcoat.

Null-Serie und Serienfertigung ein zu-
verldssiger Partner. Hinzu kommt, dass
die Beschichtungslosungen der EPG eine
umweltfreundliche Alternative zu vielen
anderen Verfahren darstellen, da sie einen
hohen Anteil an anorganischen Bestand-
teilen wie Glas oder Keramik beinhalten. Die
Schichten werden in einem Spriihprozess
mit nur wenigen Mikrometern Dicke auf-
getragen. Durch die anschlieBende Hartung
im Ofen entsteht aus dem fliissigen silan-
haltigen Ausgangsmaterial eine weitgehend
homogene Glasstruktur. Diese enthilt keine
gesundheits- oder umweltrelevanten Stoffe.

Die EPG-Beschichtungen bieten da-
mit viele Vorteile gegeniiber den PVD-
Schichten, denn der Kunde muss sich nicht
zwischen gutem Aussehen und Haltbarkeit
entscheiden, sondern er kann beides in
einer Beschichtung kombiniert erhalten
und zudem noch ein umweltgerechtes
Verfahren anwenden.
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